                                                                                                                                                                Бекітемін
                                                                                                                                                                   Аға шебер

        ______________________
«___» __________20 ___
Өндірістік оқыту сабақ жоспары
План урока производственного обучения
Ө/ОШебер . Мастер п/о  
Программа тақырыбы.Тема программы: Технология изготовления швейных изделий различного ассортимента
Сабақтың тақырыбы. Тема урока: Обработка горловины. 
Сабақтың мақсаты. Цель урока: Способствовать запоминанию основной терминологии технологических процессов. Способствовать формированию представления о способах обработки горловины.
Сабақтың тәрбиелік мақсаты.Воспитательная цель урока: Содействовать формированию самостоятельности, экономично расходовать материал,  бережно относится к оборудованию, соблюдать технику  безопасности,воспитывать умение работать в группах.
Көрнекілік құралдар. Учебно – материальное оснащение урока: Инструменты и приспособления, отрез ткани, фурнитура, технологическая карта, образцы по узловой обработки, наглядное пособие, стенд по Т/Б, швейное оборудование, утюг.карточки задания, образец платья.
Сабақтың барысы
Ход урока
1. Ұйымдастыру кезеңі. Организационная часть -      5мин
1. Кіріспе инструктажы. Вводный  инструктаж -     55  мин

Оқушылардың білімін анықтау. Өткен сабақты қайталау.                                                    
  Проверка знаний учащихся. Вопросы по пройденной теме.
1. Последовательность соединения передней половинки и задней половинки платья?
2. Обработка швов спинки?
3. Как подготавливают изделие к пошиву? 
4. [image: ]для чего служат вытачки  ( для приданию изделию объемной формы)
5. Т/Б и меры предосторожности во время работы?
6. Рассмотрите рисунок и подпишите названия линий вытачки. 
7. Покажите на рисунке раствор  вытачки
8. Как выполняют обработку вытачек? Допишите предложение и      вставить пропущенные слова.   
1. Выточки смётывают по боковой линии от __________________________  к _________________________,
2. стачивают от ______________________к ___________________________________     

Сабақ тақырыбы бойынша оқушылармен инструктаж өткізу.                                    
Инструктирование учащихся по теме урока

 Обработка горловины – один из важных этапов в пошиве плечевых изделий. Выполнить ее можно разными способами,
Обтачка — деталь кроя, используемая в шитье  для чистовой обработки срезов и вырезов текстильных   изделий.
Подкройная обтачка — отдельно выкроенная деталь
[image: http://img1.liveinternet.ru/images/attach/c/5/123/898/123898903_original.png]Последовательность выполнения обработки обтачки
1. Обрисовывать на куске ткани требующую обработки деталь.
2.  Формировать саму обтачку, шириной примерно 4 -4, 5 см.
3. Вырезать  ее по обозначенным контурам. 
4. Вырезать и приклеить к готовой обтачке флизелин или другой дублирующий материал, придающий ей большую жесткость.
5. Складываем лицом друг к другу сформированную обтачку и изделие, зафиксировать булавками, а затем приметать.    
6. Стачать обтачку и изделие на машине.
7.  Удалить  наметку и прогладть шов. Затем сделаеть надсечки на припусках по всей длине горловины или проймы.
[image: http://cuturie.com.ua/images/stories/gorloviny-proymy-borta/proyma2.png]8.Выметывать в кант, ширина шва 0,1см
9.На лицевой стороне обтачки, очень близко ко шву через все слои проложть строчку
10. Обработать край обтачки зигзагом или на оверлоке.
11. Приметать обтачку к изделию с лицевой стороны и приутюжить, затем удалить наметку и приутюжить еще раз.
12. Закрепить обтачку потайными стежками к плечевым швам, или по всей длине с интервалом 4-5 см. при желании, проложите декоративную машинную строчку по краю.
Отгладить  обтачку и припуски в сторону от изделия. На лицевой стороне обтачки очень близко ко шву через все слои проложите строчку. (Это не даст обтачке не выворачиваться на лицевую сторону.
Отвернуть обтачку на изнанку изделия, прометать  край горловины. Приутюжить.
Самоконтроль: В процессе работы необходимо обратить внимание на типичные ошибки с целью их предупреждения: 
· ширину обтачки по всему срезу; 
· аккуратность выполнения  швов; 
· ширину канта по всему срезу горловины; 
· аккуратность обработки нижнего среза обтачки; 
· качество выполнения влажно - тепловой обработки.

Технологическая карта
Обработка горловины и проймы швейного изделия
	№ п/п
	Описание выполнения операции
	Изображение 
	Оборудование и инструменты 

	Обработка подкрайной обтачкой на изнаночной стороне

	1
	Детали подкройной обтачки укрепляют клеевой прокладкой. Если детали обтачки нужно соединить между собой то, сначала их сметывают лицевыми сторонами внутрь. Стачивают и разутюживают припуски на шов.
	[image: C:\Users\лиза\AppData\Local\Microsoft\Windows\Temporary Internet Files\Content.Word\карта 001.jpg]
	Игла, нитки, бытовая машина, ножницы, утюг.

	2
	
Обметать припуски на шов зигзагом
	[image: C:\Users\лиза\AppData\Local\Microsoft\Windows\Temporary Internet Files\Content.Word\карта 001.jpg]
	Бытовая швейная машина

	3
	Приметать обтачку к горловине лицевыми сторонами внутрь уравнивая срезы, при этом швы обтачки должны совпадать с плечевыми швами изделия.
	[image: C:\Users\лиза\AppData\Local\Microsoft\Windows\Temporary Internet Files\Content.Word\карта 001.jpg]
	Игла, ножницы.

	4
	
Проложить машинную строчку по линии шва. Срезать припуски на шов до 3-5 мм, на закруглениях рассечь
	
[image: C:\Users\лиза\AppData\Local\Microsoft\Windows\Temporary Internet Files\Content.Word\карта 001.jpg]
	Бытовая машина

	5
	
Заутюжить припуски на обтачку.


	[image: C:\Users\лиза\AppData\Local\Microsoft\Windows\Temporary Internet Files\Content.Word\карта 001.jpg]
	Утюг.

	6
	
Настрочить обтачку на припуски швов вплотную к шву обтачивания.
	
[image: C:\Users\лиза\AppData\Local\Microsoft\Windows\Temporary Internet Files\Content.Word\карта 001.jpg]
	Бытовая машина

	7 
	
Вывернуть обтачку и выметать с образованием канта шириной 1-2 мм. Приметать внешний край обтачки. Приутюжить.
	[image: C:\Users\лиза\AppData\Local\Microsoft\Windows\Temporary Internet Files\Content.Word\карта 001.jpg]
	Игла.


 
 Закрепление материала вводного инструктажа. Вопросы, задания.

1. Что такое обтачка? Способы выкраивания? Для чего применяют клеевую?
2. Как обрабатывают обтачку и соединяют с изделием?
3. Способ обработки горловины оборкой?
4. Как закрепляют обтачку?
5. Т/Б при выполнении работ и меры предосторожности?
          Виды обработки горловины

[image: hello_html_m3702eea0.jpg]

3. Оқыушылармен жаттығу және ағымдағы инструктаж өткізу
                                                Упражнения учащихся и текущее инструктирование

Аралау. Обход   № 1
Проверить организацию рабочего места. Проверить наличие инструментов и приспособлений. Проверить правильность выполнения трудовых приёмов. Проверить соблюдение техники безопасности. 

Аралау. Обход № 2
Проверить способы и приёмы самоконтроля. Проверить последовательность выполнения данной операции. Обратить внимание на самостоятельное выполнение работы. Проверить соблюдение технических условий . провести индивидуальный инструктаж, помочь устранить возникшие ошибки

Аралау. Обход № 3
Выдать и объяснить дополнительное задание успевающим учащимся. Оказать помощь не успевающим учащимся.

4.   Қортынды инструктаж.
   Заключительный инструктаж.

Сабақтың қортындысы. Подведение итогов урока.

Собрать все выполненные работы. Кратко охарактеризовать работу каждого учащегося. Отметить лучшие работы. 
Указать на ошибки и объявить оценки
Үй тапсырма. Выдача заданий на дом.
Найти способы обработки горловины. Выучить последовательность обработки платья. Принести фурнитуру.

Уборка рабочего места и мастерской.

[bookmark: _GoBack]                 Ө/о шебері / Мастер п/о:     __________________


image6.jpeg
ey S ¥ & Wrapms.

B nnatbe 1 B lobke? 2. 3a4em
) yCTaHoBHTb Bonibluyio ANMHY
« paspe3? 3.Yem ornmuaercs
3 TOHKOW W TONCTOM TKaHW?

<poiiHOI 06TAUKOMK

51 06pPaGOTKH CPE30B M3/
xenust. Ecam o6Tauka nosro-
poiiKy, OHa Ha3pIBAETCs N00-
I Cpe3bl FOPJIOBHHBI, MPOMMbI
past GOPTA MPUMEHSIOT CreL-
rcst no,uxpoir’mol‘»‘x 06TAUKOM.

auKOii BBINONHSIOT 1O OAHOM
O)KUTH C N3HAHOYHOI CTOPOHbI
»ponbl. Bo Bropom ciydae oHa
boeHa U3 TKAHU JPYTOTO LBETA.
)it PaCCMOTPHUM Ha HpuUMepe

Puc. 84. Coenurenne petaneit
NOAKPOHHOM 0BTauKN

pnoBHHbI 06TauKOM

He

YOBIM CIIOCOGOM.

oi1 K }lHLlCBOﬁ CTOPOHC usae-
pH 3TOM IUI€YEBbIE MBI U3/1€-
\Th.

3. [IPOIOKUTH MAIIMHHYIO CTPOUKY O JIMHUM MIBA. CpesaTth HpHIyCKh
12 OB 210 3-5 MM, Ha 3aKpyrIeHusx pacceun (puc. 85, a).

4. 3ayTIOKUTH IPUITYCKM HA OGTAUKy (puc. 85, 6).

5. HacrpounTh 0GTauKy Ha NPHITYCKH HIBOB BIUIOTHYIO K mBy OGT:
nus (puc. 85, 8).

6. BoiBepHyTh OGTAuKy M BHIMETATh C OGPA30OBAHMEM KaHTa mupHHoit
1-2 mm. [TpumeTars BHEHMIT Kpail 06TauKM (puic. 85, 2). [IpuyTIOKUTE.

8

L

Puc. 85. O6paboTka ropnosuHbl 06TauKo#

7. Tlpnmuts BHEMHMI Kpait 06TaYKH
K TIPUITYCKAM HA IUIEUEBbIE MBbI MEIKMMM KO-
CBIMU CTEKKAMHU.

Ecau roprosuna (uiu apyrue oGpaba-
ThiBaeMble Cpe3bl) MMeeT V-oGpasmbiil v
[PAMOYTOBHBII BBIPE3, TO YIIbI [EPE/, BbIBEP-
THIBAHMEM PaccekaioT (Pc. 86), He goxons 10
mBa 2 MM.

Puc. 86. Paccekanue yrna

MocneposarenbHocTb 06paboTKK ropsIoBHHbI 0BTauKOM
C PacnoNoXeHHeM ee Ha JIMUEBO CTOPOHE
1. BHeU.[HHﬁ Kpaﬁ 0OTAauKKM 3aMeTaTh Ha H3H3HO‘IH)'I'O CT()p()"y n lll)l

YTIOKHTD.

121




image7.jpeg




image8.jpeg
ey 495 48 WP

M B niaTbe u B 1obke? 2. 3auem
) YCTaHOBMTb GO/bILYIO ANWHY
« paspes? 3.Yem ornuuaerca
3 TOHKO# W TONCTOM TKaHU?

CPOITHOM 006TauKon

51 06pabOTKM CPE30B M3/
xenus. Ecm o6Tauka nosTO-
pOiiKy, OHA HasbIBAETCS N00-
I CPe3bl FOPJIOBUHBI, IPONUMBI
bast 60pTa PUMEHSIOT CTIEIH-
°Csl IOJIKPOITHOM OGTAUKOM.

‘AUKOM BBIIIOJIHSIOT 110 OJHOM
0)KUTH C UBHAHOYHOMN CTOPOHBI
»ponbl. Bo BTopoM ciydae oHa
pOeHA M3 TKAHU |PYroro HBETA.
)il pacCMOTPUM Ha NpUMEpe

Puc. 84. CoeguHenve petanei
NoAKPOMHON 0BTauKK

PNOBUHbI 0BTauKOM

HE

HGBIM CIIOCOBOM.

Oif K JIMIEBOM CTOpPOHE M3/e-
le 3TOM ILJIeUeBbl€ HIBbI U3/€-
1Th.

3. TIPOIOKNTD MANMHHYIO CTPOUKY MO JNHAM 1IB3. Cpesarb IpUIyCKH
Ha OB 10 $-5 MM, Ha 3aKpyIIeHnsx pacceds (puc. 85, a).

4. 3ayTIOKUTD NPHUITYCKN Ha 06TAuKy (puc. 85, 6).

5. HacTpouuTh 06TAUKy HA NPUITYCKH MBOB BILIOTHYIO K IIBY oGraunBa

uus (puc. 85, 8).
6. BoiBepHyTh O6TauKy M BBIMETATH C 06pa3OBaHMEM KaHTa MMPHHOI

1-2 mm. Tlpumerarn BHENIHMi Kpaii 06Tauky (pwc. 85, 2). ITpuyTIOKUTD.

8

\ Puc. 85. O6paboTka ropnioBuHbI 06TauKOM

7. TlpHmKUTh BHEIHMI Kpail 00TauKH
K TIPUIyCKaM Ha [UI€YEBbIE IIBbI MEJIKMMMI KO-
CBIMH CTEXKaMHU.

Ecm roprosuna (um pyrue oGpaba-
ThiBaeMble Cpe3bl) MMmeeT V-00pasHblil mim
IPAMOYTOJIbHBII BBIPES, TO YI/IbI IEPEA BLIBEP-
ThIBaHMEM paccekaioT (puc. 86), He roxoas xo
mBa 2 MM.

Puc. 86. Paccekanue yrna

MocnenosatenbHocTb 06paboTKM rop/IoBUHbI 0BTauKOH
C Pacno/ioXKeHHeM ee Ha JIMLEBOM CTOPOHe
1. BHemuumii Kpail 06TAUKM 3aMeTaTh Ha M3HAHOWHYIO CTOPOMY It Hp!

YTIOKHUTD.

121




image9.jpeg
8

ic. 85. OBpaboTka ropnoBHHbI 0BTauKOMH

7. [lpumuTs BHEmHMIT Kpait 06TauKy
[pUITyCKaM HA TUIEYEBbIE MBI METKUMM KO-
JIMH CTEXKAMH.

Ecau ropiosuna (wim apyrue o6paba-
,BaeMble Cpe3bl) MMeeT V-00pasHblil HIu
PﬂMOyTOJ'.lebli:l Bblpe3, TO yl‘Jlbl nepeu an;ep-
HIBAHMEM PACCEKAIOT (puc. 86), e roxoas a0
Ba 2 MM.

Puc. 86. Paccekanue yrna

MocneaosatenbHOCTs 06paboTKM FOpNIoBHHbI 0BTauKOM
C PACMIONIOXKEHUEM €€ Ha NLIEBOH CTOPOHE
1. Baemmuii kpail 0BTauKK 3aMeTaTh Ha M3HAHOUHYIO CTOPOHY 1 HPL

TIOKHUTb.

121




image10.jpeg
8

ic. 85. 0B6paboTka ropnoBuHbI 0BTaUKOH

7. TlpumuTh BHEIHMIA Kpail 00Tadkn
MpUITyCKaM HA [UIEYEBble MBI MEJIKUMU KO-
IMH CTEXKaMH.

Ecau ropiosuna (w1 apyrie o6paba-
siBaeMble Cpe3bl) umeer V-06pasHblil wam
PSMOYTOJBHBIIT BHIPE3, TO YIIBI MEPEJ BHIBEP-
LIBAHMEM PACCEKAIOT (PHC. 86), He goxoxs 10
B 2 MM.

Puc. 86. Paccekanue yrna

MocnefoBaTenbHoCTs 06PaBOTKM FOPNIOBUHBI 06TauKOH

C PacnonoXeH1eM ee Ha NIMLEBOi CTOpoHe

1. Buemmuii kpaii 0OTauKM 3aMETATh HA M3HAHOUHYIO CTOPOMY It HpI
TIOXKHTD.

121




image11.jpeg
NOAKPOMHBIMU
OBTAYKAMM

ST
St e EEERE T
A P R s

MOAKPOAHbBIMM OKAHTOBOYHBIM LIBOM
BEAKAMM. C 3AKPBITLIM CPE3OM
e, 5

. 2sueracpe G
2 Powtauan B e uon
SN s Rosopo

i

H y

h >
i ‘

H

!

i




image1.jpeg
BMMTHIBAIT Mpu- HamasmsaHun

wCTowepCTIHH Tar 2307 Borsyo
Hoderasra — ex, yueb, . 81.

3ALAHWE 46. Orranalite, o KaKuX AUBOTHKX FoBOPHTCA B aragax. Ofwscaure or-
BeTil,

Ly Asaxas 8 10R Chaer  C 60ponOh, a e Crapny,  3seps % ropGarm,
Kro noa wyboo ryrser? C porau, a He Bk, A Hpasriocs pedsTaw.
o, a we xoposa,

Tk feper,

A nanreit He naeter.

OEPAEOTKA OTAENbHbIX AETANEN
\lM Y3108 NOACHBIX WBEAHbIX
1

M3AENNA

06paboTka BbiTavek

GA[AHWE 47, Paccsorpe prcysox 18 i monmmmTe ma3BamnR Awit BeTATKN,
Tokaare a picyae (o0beiTe UBeTHAM KADAHAAILIOM) WHPHRY (pACTOp) BETANKE.

3AAAHME 48, Kax sumonssior ofpaborky surauex? [lommmure mpexiosenie i
BOTABBTE NPOTYIEHHSE CI0BA.

Bumaskn cMeTwiBanT no 60xoso Mk o1

3 cTaveaor or

3

Modexasxa — cu. yaebum, c. 90, 91





image2.png




image3.png
O6Tauka

ropnoBUHbI

Obrauka

pocTka

Obraukn

ApOAMbI

cnHKm O6Taukn
ApoitME!
nonoUKkM

Puc. 2




image4.jpeg
?

3. TTpONOXHTH MAIMHHYIO CTPOUKY 110 MIHHN 1IB3. Cpesatp mpHyci

Ha OB 10 -5 M, Ha 3aKpyTIEHMSX paccedb (PHC. 85, a).

1 B MaTbe U B loKe? 2. 3avem ] 4, 3ayTIOXHTS NPHTYCKH Ka 00TAuKY (PHC. 85, 6).
) yCTaHOBHTD Oombluyio FUTHHY \ 5. Hacrpouns 06Tauky Ha NPHITYCK WBOB BIUIOTHYIO K HIBY ofTaun

 paspea? 3. Yem otnnuaerca uud (puc. 85, 8).
3 TOHKOM W TONCTOM TKaHK? 6. BoisepHyTh 00TauKy I BIMETATD C oBpasoBasHeM KaHTa WHPHIOI

1-2 . TTpuvetars Bremni kpaii ofTaukt (pwc. 85, ). TpuyTionKHTD.

cpoiinoii 0fTauKol

1 06pabOTKH CPE30B H3AEIAA
wenus. Ecin o0Tauka nosTo-
poiiky, OHa HasbiBaeTcs N00- '
I Cpe3bl FOP/IOBUHBI, POHMbI ‘
hast GopTa IPHMEHSIOT CTIELH
st TIOKPOIHOM 06TAUKOIT.

UKl BBITOMHAIOT TI0 OAHOM
OKHTH C H3HAHOUHOM CTOPOHbL
yporbl. Bo BTopom cydae 0Ha
h0eHa 113 TKAHH JipyTOrO IBETa.
)it paccMOTpUM Ha TIpHMepe

LG

! Puc. 85, O6paborka roposHHbl 0BTauKo

7, TlpummTs BHemmii Kpail 06Tagki
K MpHTIYCKaM Ha TUTeveBbie IIBbl METKHMIL KO-

CBIMIL CTERKAMH.
Ecmu roposuta (i Apyrie 00paba:
ThiBaeMbie cpe3bl) mueer V-00pasHbiil WM

Puc. 84, Coegierne peranei MAMOYTOMbHBI BBIPE3, TO YIIbI TIEPEA BBIBEP-
nogKpofof o6TaK TpiBanmes paccexaior (puc. 86), He goxoad 1o
1Ba 2 MM.

Puc. 86. Paccexanve yrna

PIOBHHbI 00TauKOH

HE

)GBIM CLIOCODOM.

0il K JIIEBOH CTOPOHE W3e-
PH 3TOM TLIEY€BbIE HIBBI H3C-
\Tb.

MocnegoBaTenbHoCTb 00paboTKM ropoBUHbI obraukoi

C PACTIOIOXEHHEM €e Ha NMLieBOit CTOPOKE
1. Bremnuit Kpail 00TAuKK 3aMeTaTh Ha H3HAHOYHYIO CTOPOHY I TP

YTIOKHTD.

121




image5.jpeg
A e

M B nnaTbe 1 B 106ke? 2. 3auem
) YCTAHOBUTb OOMbLIYIO AUHY
1 paspe3? 3.Yem otnuyaetcs
3 TOHKOM W TOJICTOM TKaHu?

(POWHOM 0GTAIKOM

51 OGPaOOTKHU CPE30B U3/IENNS
xeHus. Ecim o6Tauka moBTo-
POJiKy, OHa Ha3bIBAECTCS 100-
I Cpe3bl TOPIOBUHBI, IIPOUMBI
bast 6OPTA MPUMEHSIOT CTIEN-
rCsi TOJKPOMHOM OGTAUKOM.

"AYKOI BBHIMIOJHSIOT IO OJHOMN
OXUTb C U3HAHOYHOUN CTOPOHDI
ypoubl. Bo BTopoM ciyqae oHa
hOeHa 13 TKAHH JPYroro IBeTa.
)i paccMOTpUM Ha IPUMEpE

Puc. 84. CoepnuHeHve petanen
NOAKPOMHON 06TauKK

PIOBWHbI 0OTauKOM

HE

HOBIM CIIOCOOOM.

OH K JIMIIEBOW CTOPOHE U3JE-
pH 9TOM TUIEUEBbIE MBbI N3/E-
\Th.

3. TIpOJIOKUTH MAIIMHHYIO CTPOYKY TIO JIMHIM IIBA. Cpesatb npuIycKm
Ha OB [0 3-5 MM, Ha 3aKPyIVICHUSIX paccevb (puc. 85, a).

4. 3ayTIOXWUTb IIPHITYCKH Ha 0GTadKy (PHC. 85, 6).

5. HacTpounuTh 06TAuKy Ha NPHUITYCKH IIBOB BIUIOTHYIO K IIBY oGTauMB
uus (puc. 85, 8).

6. BoiBepHyTh O6TAUKy ¥ BBIMETATH C OOPA3OBAHMEM KaHTA WUpUHOL
1-2 mm. TTpumeTars BHENIHUH Kpaii o6Tauku (puc. 85, ). IlpuyTIOXKUTD.

8 2

Puc. 85. O6paboTka ropnosuHbl 06TauKOM

7. TlpumuTh BHEWHME Kpail 06TavKH
K TIPUITyCKaM Ha IUIEYEBbIE IIBHI MEJIKMMU KO-
CBIMH CTEXKaMHU. ‘

Eciu ropsosuna (umm apyrue o6paba-
ThIBaEMble Cpe€3bl) HMMeeT V-00pasHbIil nIn
IPSMOYTOJIbHBII BBIPES, TO YIJIbl TIEPEJ BBIBEP-
TBIBAHUEM PACCEKAIOT (PHC. 86), ne goxoada 10
mBa 2 MM.

Puc. 86. PaccekaHue yrna

MNocnenosatenbHOCTs 06paboTKM rOP/IoBUHbI 06TaUKOM
C PacnosioXXeHHEM ee Ha JIMLEBOU CTOpOHe
1. Buemnuit kpail 06GTauYKH 3aMETATh HA M3HAHOWHYIO CTOPOHY I TIp!l

YTIO}KI/ITI).
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